Nytovaci matice

oteviena s malou hlavou 90° oo K

neni nutno zahlubovat ofvar

Vyhoda por

Material: ocel pozinkovana

Pevnost | Utahovaci

vitani . [Pacaavin[ [ T T
ot Ty mm o | %6 | el | o | e | Vieh | moment
Ll mm N Nm ™)
M4 |TUBTARA| 60 |05-30 60| 65 | 05 |1075| 8000
o |05-30 120 | 9600
ws |TuETeRA| 70 |RTHE w0 75 | 08 |50 | A
o |05-30 = | 145 | 18500
Ms |TUBTARA| 80 |J0TCC 90| 85 | 95 | 7 | 19700
05-30 16,0 | 26.100
me |TuBTARA| 110 |g5TRg 10| 115 | 05 | o5 | o0

M10 | TUBTARA| 125 08-35| 45-25 |124| 129 | 05 | 195 | 32400

*) Vjrobce nevadi
**) Uedené hodnoty jsou orientatni

Nytovaci matice

oteviena s malou hlavou 90°

Vjhoda pouiti: neni nutno zehlubovat otvor

Material: ocel pozinkovana

m
m3 [ FR 50 54-58 |49 | 55 | 03 g:g 4300 10
ms | 13C0 | 60 65 | 59|68 |05 |12 | se0 | a0
ms | Tsco | 70 75 |69 e0 [os |12 | 0 | e
me | Tsco | s 90-97 | 89 | 100 | 08 “gg 16500 | 150
ms | Tsco | 110 1o |03 120 | 08 | 3 [ 2500 | 260
M10 FIR 120 123-131|11,8| 135 04 :g'g 28.650 400
w2 [ FR [ 150 133-125[148| 170 | 05 [ 210 [ 35700 | 700

Nytovaci matice

oteviena s malou hlavou 90°
pro vétSi¢ otvoru

Wjheda poutiti: neni nutno zahlubavat otvor

Material: ocel pozinkované

vtani | S | rm) | a| D | k | L |Pevnost|Utahovaci

di | oznateni | oy mm | minmax (mm| mm | mm [ mm V‘:’“‘ W"':m
M3 | Teo | 48 |o5-15| 55 | 47| 53 | 035 | 80 | 3800 10

M4 THCO 64 05-20 65 83| 71 05 | 105 6910 28

M5 THCO 72 05-30 75 70| 79 | 08 | 120 | 12900 588

M6 | TCO 96 |05-30| 85 85| 104 | 05 [ 140 | 17.500 "7

Lk TIHCO 106 |05-35 100 105 115 | 08 | 180 | 20500 235




